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In samenwerking met: 



TWQM 

Total Welding Quality Management (TWQM) 

maakt het mogelijk een toegevoegde waarde 

te geven aan aan onze producten en 

diensten. 

 

Kemppi ’s TWQM is volgens de EN ISO 3834-2. 

 

Wij zijn volgens deze norm gecertificeerd, en dat 

geeft ons de mogelijkheid om klantgericht 

diensten te verlenen die naadloos aansluiten 

bij de praktische wensen van de klant. 
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Lashandboek 

De handleiding beschrijft de implementatie van het lastechnische 

kwaliteitssysteem in Kemppi Oy's Welding Technologies and Services unit 

en in de dochterondernemingen van Kemppi Oy (indien van toepassing). 

 

De handleiding volgt tevens het SFS-EN ISO 9001:2008 

kwaliteitsmanagementsysteem.  

 

De laskwaliteit handleiding is gebaseerd op de SFS-EN-ISO 3834-2 :2006 

norm. 

 

Proeflassen en demonstraties volgens ons fabrieks productiebeheersings 

systeem (FPC) 

 

3 



EN ISO 3834-2 certificering 

Kemppi is de eerste leverancier van lasapparatuur die ISO 3834-2 

gecertificeerd is. 

 

Kemppi personeel is volgens de eisen gesteld in de norm gekwalificeerd en 

beschikt over de benodigde kennis om klanten een advies te geven en 

diensten te verlenen betreffende de lasproductiviteit.  

 

Onze lascoordinatie diensten bestaan bijvoorbeeld uit het kwalificeren van 

lassers en bedienend personeel, het ontwikkelen van WPSsen, ontwerpen en 

monitoren van lasprocedures, begeleiden bij het maken van 

kwaliteitshandleidingen, enz. 
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Producten en diensten die aansluiten bij de ISO 3834 

• Universele WPSsen 
MMA 

MIG/MAG 

 

 

• Laskwaliteiscontrole systemen 
Arci 

ArcQ 

 

 

• Validatie van lasapparatuur 
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MMA en MIG/MAG-lassen 

Universele WPS pakketten 



Algemene informatie 

• Uitgebreide WPS pakketten voor laswerkzaamheden in 

werkplaatsen en op locatie, geschikt voor MIG/MAG en 

MMA-lassen. 

• Als eerste ter wereld introduceren wij een duidelijke en 

eenvoudige standaard WPS-oplossing. 

• De lasprocedures bevatten aanvullende praktische 

informatie voor het lassen. 

• Klant specifieke, op maat gemaakte WPS-oplossingen, 

zijn op verzoek leverbaar. 
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Universele WPS pakketten voor MMA 

• Gemaakt op basis van de behoeften van klanten. 

• 24 eenvoudig  te begrijpen lasprocedures, geschikt voor alle MMA-

lasapparatuur, merk onafhankelijk. 

• Bij een materiaaldikte van minder dan 12 mm, kunnen onze 

lasprocedures voor MMA-lassen worden gebruikt met alle 

toevoegmaterialen die zijn geklassifiseerd volgens EN ISO 2560-A 

E 42 4 B 42 H5. 

• Voor de dikkere materialen hebben we voor drie verschillende type 

elektroden de kerftaaiheids testen uitgevoerd: 

 Esab OK 48.00,  Böhler FOX EV 50,  Elga P48 S 
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Universele WPS pakketten voor MIG/MAG 

• 84 WPSsen volgens EN ISO 15612 

• Hoeklassen (plaat) Dikte 3mm-24mm 

• PA, PB, PD, PF 

• Stompe lasnaden (plaat) dikte 3mm-20mm 

• PA, PC, PE, PF 

Premium package: 

 Pijp: PA, PC, PE, PH, H-L045 
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Universele WPS pakketten voor MIG/MAG 

• Machinemerk onafhankelijke MIG/MAG paketten: 

• Massieve draad 

• Rutiel gevulde draad 

• Metaal gevulde draad 

 

• De standaard lasprocedures voldoen aan de EN ISO 
15612 en kunnen bij handmatig lassen van 
constructies in uitvoeringsklassen EXC1 en EXC2 
worden gebruikt voor staal in sterkteklassen tot 355 
MPa. 
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Universele WPS pakketten (massieve draad) 

• < 12 mm materiaal dikte 

 Zonder kerftaaiheidseisen  

 klasse EN ISO 14341-A G42 4M 

 klasse EN ISO 14341-A G42 2M 

• > 12 mm materiaal dikte 

 Met kerftaaiheidseisen  

 Esab OK Autorod 12.51 

 Böhler EMK6 

 Elga Elgamatic 100 
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WPS pakketten (rutiel gevulde draad) 

• < 12 mm materiaal dikte 

 Zonder kerftaaiheidseisen  

 klasse EN ISO 17632-A T 46 2 P M 2 H10 

 klasse EN ISO 17632-A T 42 2 P M 1 H10 

• > 12 mm materiaal dikte 

 Met kerftaaiheidseisen  

 Esab OK Tubrod 15.14 

 Böhler TI 52-FD 

 Elga Elgacore DWA 50 
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WPS pakketten (metaal gevulde draad) 

• < 12 mm materiaal dikte 

 Zonder kerftaaiheidseisen  

 klasse EN ISO 17632-A T 42 2 M M 1 H10 

 klasse EN ISO 17632-A T 46 4 M M 2 H5 

• > 12 mm materiaal dikte 

 Met kerftaaiheidseisen  

 Esab OK Tubrod 14.12 

 Böhler HL 51-FD 

 Elga Elgacore MX100T 
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Standaard WPS pakket inclusief 16 lascurves 

• Als u een FastMig Pulse- of FastMig X 450-
lasapparaat heeft gekocht, of van plan bent dit te 
doen, kunt u er een Kemppi Standaard WPS- pakket 
bij kopen dat zestien lasprocedures bevat, waaronder 
lasprocedure voor pulsMIG lassen. 

• De standaard lasprocedures voldoen aan de EN ISO 
15612 en kunnen bij handmatig lassen van 
constructies in uitvoeringsklassen EXC1 en EXC2 
worden gebruikt voor staal in sterkteklassen tot 355 
MPa. 

 

• Inclusief synergische lascurves voor massieve draad 
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Voorbeeld kostencalculatie 
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Taak Bestaat uit Nummer Prijs per item Totaal 

Lasprocedure 

testen 

Lasmateriaal, 

NDO, 

supervisie, 

WPQRs 

24 testen €2 000 €48 000 

Project 

management 

en WPS 

ontwikkeling 

Lassen 

Coordinatie 

Werkuren 

120 uren €32 €3 840 

Prijs wanneer u het 

zelf doet 

€51 840 

Bij gebruik Kemppi 

MMA WPS-en 

€800 

Bespaard €51 040 



Inhoud van de WPS pakketten 

• Levering in een kartonnen box inclusief USB-stick 

 

• De box bevat de EULA (licentieovereenkomst voor 

eindgebruikers), gelamineerde WPS documenten 

met de gebruiksinstructies en de registratie licentie 

van het pakket. 

 

• USB-stick met de weblink naar de WPS  

webpagina, via deze weblink kan een update 

check worden uitgevoerd en de registratie worden 

voltooid. 
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USB memory stick 

• Algemene informatie over WPS-en 

• Informatie over Kemppi standaard WPS-en 

• WPS documenten in PDF formaat 

• Update en registratie link WPS pakket naar website 

• Engels, Fins, Duits en Zweeds 
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Bestelprocedure universele WPS pakketten 

• Registreer uw WPS pakket op www.kemppi.com/wps 
 

 

6800002 Universeel WPS pakket - MMA 

6800003 Universeel WPS pakket - MIG/MAG 

6800004 Universeel WPS pakket - PREMIUM (verkrijgbaar vanaf juli 2014) 
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Kemppi 

Benelux B.V. 

Levering 

Bestelling 

Kemppi 

dealer Klant Registratie 
www.kemppi.com/wps 

Gebruikers 

licensie 

WPQRs  

zijn 

beschikbaar  
www.kemppi.com/wps 

http://www.kemppi.com/wps
http://www.kemppi.com/wps
http://www.kemppi.com/wps


Inlogpagina om het WPS pakket te registreren 
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WPQR nr. 

(Kwalificatie) 

Fabrikant 

FW 

(hoeklas) 

BW 

(stompe 

las) 

Bedrijfsnaam Normen 

Laspositie 

(zie bijlage 

lasposities) 

WPS nr. 

Lasmethode beschrijving 

P (plaat) 

T (pijp) 
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Tekening 

lasnaad 

Materiaal- 

soort 

”A” hoogte 
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Elk merk elektrode mag   

volgens deze 

specificaties worden 

toegepast 

Voorgeschreven 

lasparameters 

Notfied 

Body 

Gebruiker Fabrikant 
Bij kerftaaiheidseisen alleen lassen met 

Esab OK 48.00,  Böhler FOX EV 50,  Elga P48 S 
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Geavanceerd laskwaliteitssysteem 

Kemppi Arc System 

ArcQuality  



Hoeveel weten we eigenlijk van onze laskwaliteit? 

Weten we zeker dat: 

 

• Er wordt gelast volgens de WPS parameters? 

• De toegepaste lasmethoden en lasprocessen zijn toegestaan? 

• De lasser de juiste toevoegmaterialen gebruikt? 

• De lasserskwalificatie voldoet aan de gestelde eisen? 

• Alle lasmachines optimaal worden gebruikt? 

• Er op de juiste wijze onderhoud is uitgevoerd aan de lasapparatuur?  
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    Noorwegen 1980, 123 doden 



Kemppi ArcQ is een geavanceerd laskwaliteitssysteem 

• Bestaande monitoring systemen verzamelen 

voornamelijk lasparameters. 

 

• Kemppi ArcQ gaat verder dan het meten van 

lasparameters  het is een unieke tool om de 

lasproductie te monitoren. 

 

• Kemppi ArcQ is eenvoudig te implementeren, te 

onderhouden en uit te breiding naar andere 

afdelingen/vestigingen of onderaannemers. 
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Lasfouten zijn niet altijd 

direkt zichtbaar 



ArcQ is conform de eisen gesteld in de EN ISO 

3834-2 
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Lassers 

kwalificaties 

Lasparameters, 

WPS 
Afwijkingen 

Machine onderhoud 

& service 
Traceerbaarheid 



Kemppi ArcQ 
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Wi-Fi RWC & management 

Web gebaseerde interface 

Afwijkingen en rapportages 

Cloud-gebaseerde service 

Lasser ID 

WPS 

Toevoegmateriaal 

Las/werk/project 

Lasser met de barcode 

scanner 

Verzamelen en 

verwerken van de 

data 



Web interface 
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Wereldwijde toegang tot de lasdata 
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Kenmerken ArcQ 
Controle van uitbestedingsprojecten 

 

• Geeft aan of de onderaannemer de geeiste kwaliteitsprocedures volgt. 

• Verlaagd de interval van kwaliteitsaudits. 

• Real-time productie efficientie gegevens. 

 

Een tool voor dagelijkse laswerkzaamheden 

 

• Direkte waarneming van de afwijkingen 

• Minder afkeur  hogere productiviteit 

• Verlaagd aanzienlijk de werkplaatsmonitoring. 

• Speed-up en stroomlijnt de communicatie tussen het management en 
de productie 
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Productie analyse 
 

• Beschikbare data van de lasser, de productie voorgang en de 

lasgerelateerde bedrijfsefficientie 

• Eenvoudig benchmarken van de productie units 

• Opsporen van ”bottle necks” in de productie 

• Geeft een beeld van de productie doorlooptijden 

• Optimalisatie van de lasmachinevloot 
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Lasdata 
 

• ArcQ verzameld de lasgerelateerde data 

 

- Inhoud van de WPSsen 

- Las, werkstuk, werk en project identificatie 

- Batch nummers (toevoegmateriaal) 

- Lassers IDs en kwalificaties 

- Datum en tijden 

- Beschermgas 

- Boogtijd 

- Reden codes 
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Professionele rapportage 
 

• ArcQ beschikt standaard over 5 overzichtelijke rapportages, 

aanvullende rapportages in overleg. 

• Geeft concrete feiten over de lasproductiviteit. 

• De rapportage is wereldwijd beschikbaar 24 uur per dag 7 dagen per 

week. 
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NDO inspectie management 
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• Geeft aan wanneer een gelaste naad gereed is voor NDO inspections 

• Overzicht van de NDO verloop 

• Klaar voor inspectie 

• Toegang 3e party 

 

http://www.google.fi/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&frm=1&source=images&cd=&cad=rja&docid=m4U9Bfz0JTx-SM&tbnid=Zz8l0SL7RPwl6M:&ved=0CAUQjRw&url=http://www.myschmitec.com/?page_id%3D15&ei=TO14UsvrBsG44AS-7IGYDQ&bvm=bv.55980276,d.bGE&psig=AFQjCNE9lxgdXP2IRtnM8Z6lowgoiPToiw&ust=1383743146126378
http://www.google.fi/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&frm=1&source=images&cd=&docid=t4FI7o2AwKezSM&tbnid=zXy9_832fjzCSM:&ved=0CAUQjRw&url=http://capetown.olx.co.za/ndt-looking-for-a-career-in-ndt-non-destructive-testing-iid-519539701&ei=Ru94UuPpLsms4ASz1YG4Dw&bvm=bv.55980276,d.bGE&psig=AFQjCNE9lxgdXP2IRtnM8Z6lowgoiPToiw&ust=1383743146126378


Service en onderhoud management 
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• Gepland onderhoud volgens de service interval of de boogtijd 

• Validatie management en intervalschema 

 

• Pro-actieve service acties met betrekking tot storingen veroorzaakt 

door het draadtransport  

• Toevoegmateriaal 

• Pistool 

• Liner 

• Contactbuis 

• Aanvoerrollen 



Kemppi Arc System – Stop guessing, start knowing! 
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Analyseren van de lasparameters 



ArcInfo – cloud gebaseerd 
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Uw account via de 

ArcInfo cloud service  
• Altijd up to date 

 

 

 

 

 

  Canbus 

 

         USB 



ArcInfo – monitoren van lasdata 

• Na het lassen de data van de Datacatch uploaden om deze te 

analyseren 
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ArcInfo – weergave van de data 

Web interface: 

• Agenda 

• Uren indeling 

• Statistieken 

• Media 

• pWPS 

• Favorieten 

• Help functie 
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ArcInfo – eenvoudig data analyseren 

• Lastraining 

• Ondersteuning en motivatie 

• Meten van de targets 

• Monitoren van de data tijdens het maken van de WPQr 

• Bewaken van de data tijdens de lasserskwalificatie 

• Praktisch informatie over lasfouten 

• Het verwerken van de heatinput gegevens 

• XLS, PDF, Print 
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ArcInfo – geschikt voor…….. 

Machines: 

• FastMIG KMS 

• FastMIG Pulse 

• FastMIG X 450 

• FastMIG M 

• KempArc SYN & pulse 

• Met een Arcsensor op andere apparatuur 

 

Systeem eisen: 

• Windows XP, Vista, 7 of 8 

• Internet verbinding 

• USB aansluiting 
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Dank u! 


